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Titel: Gewebeband 



Beschreibung 



Die Erf indung betrif ft ein Gewebeband gebildet durch 
wendelformig gewundene, parallel nebeneinander angeordnete 
FSden, insbesondere aus Kunststoff , deren Wendeln jeweils 
ineinander greifen und zusanuaen mit einem eingeschobenen Stab 
ein Biegegelenk bilden, wobei ggf . in den freien 
Wendelzwischenraumen jeweils wenigstens ein mehr Oder weniger 
breiter Dichtstab eingesetzt ist. 

Solcbe Gewebebander werden iia Trockenbereich von 
Papierherstellungsmaschinen verwendet, wo die noch feuchte 
Papierbahn durch Erhitzen getrocknet wird und sie werden bspw- 
unter dera Handelsnamen "Spiralflex" vertrieben. Eine 
Verfinderung der Bandl&nge Oder der Ersatz beschSdigter 
Bandsttlcke ist mit relativ geringem Aufwand mSglich, indera 
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durch Herausziehen eines Stabes ein Biegegelenk gedffnet unci 
nach dem EinfQgen eines Ersatzstackes oder dem Einsetzen des 
freien Endes wieder geschlossen wird. Die mogliche 
Kraf txibertragung und die Lebensdauer solcher Bander im rauhen 
Industriebetrieb laflt .zu wQnschen tlbrig* 

Weiter sind Transport- oder Forderbander die ein Gewebe als 
Armierung aufweisen, welches mit Kunststoff oder Gim&i 
beschichtet ist, bekannt. Derartige TransportbSnder weisen den 
Nachteil auf , daB sie vom Kunden bzw, vom Benutzer nicht auf 
die gewflnschte Ldnge eingestellt werden kdnnen bzw» eine 
derartige Einstellung, falls Qberhaupt maglich, nur sehr 
schwer mfiglich ist (DE-AS 24 49 792). 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Gewebeband der 
eingangs genannten Art so auszubilden, daB bei vielfaitigen 
VerwendungsmSglichkeiten eine hohe Lebensdauer bei hoher 
Belastbarkeit gewShrleistet ist und Reparaturen mit relativ 
geringem Auf wand em Ort und Stelle moglich sind. 

Zur Lfisung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, daB 
mindestens eine Seite des Gewebebandes mit einer 
Kunststoff schicht versehen ist, die mindestens einen Teil der 
FSden einschlieflt. 

Durch die Beschichtung mit entsprechendem Kunststof f kann der 
Verschleifi und die Reibungseigenschaften weitgehend beeinfluBt 



werden und es wird insbesondere die Belastbarkeit wesentlich 
erhfiht. 

Besonders vorteilhaft kann zur einseitigen Beschichtung die 
Kunststoffschicht auf ihrer Innenseite von den in die freien 
Wendelraume eingeschobenen Dichtstaben begrenzt sein, Dadurch 
wird eine Kunststof fbeschichtung mit relativ geringem Aufwand 
mfiglich, Zur weiteren Erhflhung der Festigkeit und Herabset2ung 
der VerschleiBanf Slligkeit kfinnen beide Seiten des 
Gewebebandes mit einer Kunststoffschicht versehen sein, wobei 
dann alle Faden vom Kunststoff umschlossen sind. 

Bntsprechend der gewahlten Kunststoffschicht bzw, den 
Kunststof fschichten kann ein so ausgebildetes Band besonders 
vorteilhaft als Transport- oder FSrderband in den 
verschiedensten Industriezweigen dienen, im Bergbau, in der 
Bau- und Zementindustrie ebenso wie in der chemischen 
Industrie und Lebensmittelindustrie ♦ 

Eine Reparatur mit geringem Auf wand kann dadurch ermoglicht 
werden, daB die Kunststoffschicht ein schmelzbares Polymer 
ist, insbesondere ein Polyurethan, Polypropylene Polyamid Oder 
auch besonders chemisch resistente f luorhaltige Polymere wie 
z.B. Polyvenylidenfluorid. Die Schmelzteaperatur des 
Kunststoff der Kunststoffschicht liegt zweckmSBigerweise unter 
250 9 C und damit tiefer als die Sclmel z temper a tur der 
wendelfdrmigen Faden, so daB bei einer Reparatur durch 



Abschmelzen der Kunststoffschicht der bendtigte Teil der 
wendelforraigen FSden freigelegt und der das Biegegelenk 
mitbildende Stab bequem entfernt werden kann. Nach der 
Reparatur k6nnen die zusammengefugten Enden wieder mit einer 
Kunststoffschicht versehen werden, um so das reparierte Band 
wieder voll funktionsfUhig zu erhalten. 

Die Kunststoffschicht kann aber auch ein Elastomer wie 
Kautschuk, der vulkanisierbar oder ausMrtend sein kann oder 
auch Acrylatpolymere, Copolymere, die in der gewQnschten Harte 
ausgesucht werden kSnnen, es konnen aber auch vernetzbare 
Polyurethane eingesetzt werden die als Schmelzauftrag 
vernetzen und ausharten konnen. Es k5nnen aber auch reaktive 
Dispersionen aus zwei Komponenten verwendet werden wie 
Polyesterurethane, Dispersionen von Acrylaten oder Isozyanate 
und Epoxiharze. 

Die wendelfSrmig gewundenen PSden k5nnen insbesondere aus PES, 
PE, PPS, PEK/ PEEK, PA und Gemischen davon bestehen (Polyester 
oder Polyurethane). Vorteilhaft w3ren auch z*B. PES Monofile 
mit Kunststoffummantelung z.B. aus PA, PYDF etc.. 

Die Oberfiache wenigstens einer der Kunststoffschichten kann 
besonders vorteilhaft strukturiert sein, um so den Transport 
von nicht selbsthaftenden TransportgGtem 2U erleichtern. Die 
Strukturierung kann bspw. durch Querstege ggf . in V-Porm 
gewShlt werden, um so bei einem Transport auch erhebliche 



Steigungen aberwinden zu konnen. Selbst die Ausbildung von 
Taschen zur Beforderung von flflssigen, teigigem Oder auch 
karnigem Gut ist denkbar. 

Weiter kann das Gewebeband einseitig vorstehende Mitnehmer 
aufweisen die ggf . die Kunststof fschicht durchragen, aber 
zumindest von ihr mitgetragen werden. Durch solche Mitnehmer 
kdnnen dann ganz spezielle Transportauf gaben erftillt werden. 

Zur Erhdhung der Belastbarkeit kSnnen besonders vorteilha'f t 
mehrere, durch gewundene FSden gebildete Gewebebahnen 
vorgesehen sein, die aindestens teilweise von einer 
Kunststof fschicht eingeschlossen und so miteinander verbunden 
sind. 

Zur weiteren ErhShung der Zugfestigkeit kann zwischen den 
Gewebebahnen mindestens eine Fadenschar in Langsrichtung 
angeordnet sain. Es ist aber auch denkbar, solche in 
Langsrichtung angeordneten Fadenscharen im Randbereich als 
Randwulst anzuordnen. 

Weitere erfindungsgemaBe Ausbildungen sind den Unteransprttchen 
zu entnehmen und werden mit ihren Vorteilen anhand der 
beigef Qgten Zeichnungen in der nachstehenden Beschreibung 
nfiher erlautert. Es zeigt: 



Figur 1 einen Teilquerschnitt durch eine Gewebebahn mit 
einseitiger Kunststof fbeschichtung, und 

Figur 2 einen Querschnitt durch eine Gewebebahn mit 
beidseitiger Kunststof fschicht. 

Die in den Figur en 1 und 2 dargestellten Gewebebahnen weisen 
wendelfOrmig gewundene FSden 1 auf , wobei jeweils die Wendeln 
eines rechtsgewickelten und eines linksgewickelten Fadens 1 
ineinander geschoben und durch einen eingeschobenen uber die 
ganze Breite der Gewebebahn reichenden Stab 2 als Biegegelenk 
3 ausgebildet sind. In die freien Wendelzwischenraume sind 
DichtstSbe 4 eingeschoben (Figur 1) und es ist im 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel auf der Unterseite eine 
Kunststoffscliicht 5 aufgebracht, die aus den eingangs 
beschriebenen Materialen bestehen kann. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel der Figur 2 sind auf der Oberseite 
und auf der Unterseite syiametrisch Oder ggf . auch asymmetrisch 
Kunststoffschichten S f 5' aufgebracht die auch die 
ZwischenrSume der wendelfdraig gewundenen Faden 1 ausfailen 
und die Feiden formschiassig vollstSndig umschlieBen. Zur 
Gewichtseinsparung, insbesondere zur Errooglichung von der 
Verwendung von preiswertem Material, kSnnen auch beim 
AusfOhrungsbeispiel der Figur 2 Dichtstabe eingefttgt sein, die 
ggf. laehr Oder weniger breit sein konnen. 



Die Schmelztemperatur der Kunststoffschichten 5, 5 ' liegt 
unterhalb einer Temperatur von 250° , wahrend die 
Schiaelztemperatur der FSden 1 darOber liegt, so daB fQr eine 
notwendig werdende Reparatur Oder LSngenSnderung oder 
Endlosmachung des Gewebebands als Transportband an den 
gewunschten Stellen die Kunststof fschicht 5, 5' entfernt, 
durch einfttgen oder 2UsammenfGgen von Teilsttlcken Oder dem 
anderen Bandende und Einschieben jeweils eines Stabs 2 wieder 
ein Biegegelenk 3 hergestellt werden kann urn danach wieder 
eine Kunststof fschicht 5 oder zwei Kunststoffschichten 5, 5', 
je nach Bedarf , auf2ubringen. 

Eine der Kunststoffschichten 5 kann, was in den 
Ausfuhrungsbeispielen 2eichnerisch nicht dargestellt ist, mit 
einer Oberf lachenstruktur bspw. in Form von Mitnehmerleisten, 
Noppen, Querrillen o.dgl. versehen sein, urn so die Forderung 
von Transportgut, insbesondere fiber Steigungen, 2U verbessern. 
Die Strukturierung kann auch durch eine 2us£t2liche weitere 
Beschichtung erfolgen, bspw. zur Haftungsverhinderung 
bestimmter Stoffe, eventuell aber auch zur 

Haftungsverbesserung bspw. durch dielektrisches Auf laden, uan 
eine Staubbildung 2U vermeiden oder zu vermindern. 
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Anspruche 

Gewebeband gebildet durch wendelformig gewundene, 
parallel nebeneinander angeordnete FSden (1) deren 
Wendeln jeweils ineinander greifen und zusammen mit einem 
eingeschobenen Stab (2) ein Biegegelenk (3) bilden, wobei 
ggf • in den freien Wendelzwischenraumen jeweils 
wenigstens ein mehr oder weniger breiter Dichtstab (4) 
eingeset2t ist, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 
eine Seite des Gewebebands mit einer Kunststof f schicht 
(5, 5') versehen 1st, die mindestens einen Teil der Paden 
(1) einschlieBt. 

Gewebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kunststof f schicht (5) auf ihrer Innenseite von den in 
die freien WendelzwischenrSume eingeschobenen Dichtstaben 
(4) begrenzt ist. 

Gewebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
beide Seiten des Gewebebands mit einer Kunststof fschicht 
(5, 5') versehen und alle Paden (1) vom Kunststof f 
umschlossen sind. 

Gewebeband nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein so gebildetes Band als 
Transportband oder Ffirderband dient. 
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5. Gewebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Kunststoffschicht (5, 5') ein 
schmelzbares Polymer ist, insbesondere Polyurethan, 
Polypropylen, Polyamid, PVDP. 

6. Gewebeband nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Schmelz temper a tur des Kunsts toffs der 
Kunststoffschicht (5, 5') unter 250 "C liegt und damit 
tiefer als die Schmelztemperatur der wendelffirmig 
gewundenen FSden (1). 

7. Gewebeband nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Kunststoffschicht (5, 5') durch 
ein Elastomer gebildet ist. 

8. Gewebeband nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die wendelffirmig gewundenen FSden (1) 
aus Poly§thylen, Polyamid, PPS, PEK, Polyurethan, PEEK, 
Polyester Oder aus einem Gemisch davon bestehen. 

9. Gewebeband nach einem der Ansprtiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Oberfl&che wenigstens einer der 
Kunststoffschichten (5, 5') strukturiert ist. 

10. Gewebeband nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafi es einseitig vorstehende Mitnehmer 
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aufweist die ggf. die Kunststoffschicht (5) Oder (5') 
durchragen aber zumindest von ihr mitgetragen werden. 

11. Gewebeband nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch 
gekenn2eichnet, daB mehrere durch die gewendelten FSden 
gebildete Gewebebandlagen vorgesehen sind die mindestens 
teilweise von einer Kunststoffschicht (5, 5') umschlossen 
sind. 

12. Gewebeband nach Anspruch 11 , dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen den Gewebebandlagen mindestens eine Fadenschar 
in L&ngsrichtung angeordnet ist. 



13. 



Gewebeband nach einem der Ansprflche 1 bis 12, dadurch 
gekenn2eichnet, daB die wendelformigen FSden CD durch 
Runddraht oder Flachdraht Oder Ovaldraht gebildet sind. 
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